
1000

1000

3
0

0

10 x 85 = 850

300

3
0

0

 p
o

zio
m

 te
renu

±
0

,0
00

-1
,0

00

1
1

Nr1   6Ø12  l=900

900

N
r 1

N
r 1

1
-1

N
r2

   11
Ø

6
  l=

1
080

Ø250

70

W
yka

z zb
rojenia

D
łu

g
o

ść ca
łko

w
ita [m

]

N
r

Ś
re

d
nica

D
łu

g
ość

L
iczba

S
t0

S
-b

R
B

5
00

p
rę

ta
[m

m
]

[m
m

]
[szt.]

Ø
6

Ø
12

d
la

 je
d

n
e

g
o

 fu
n

d
a

m
entu

1
1

2
9

0
0

6
5

,4
0

2
6

1
0

8
0

1
1

1
1

,8
8

D
łu

g
o

ść ca
łko

w
ita

 w
g średnic

[m
]

1
1

,9
5

,4

M
a

sa
 1

m
b

 p
ręta

[kg
/m

b]
0

,2
2

2
0

,8
8

8

M
a

sa
 p

rę
tó

w
 w

g
 średnic

[kg]
2

,7
4

,8

M
a

sa
 p

rę
tó

w
 w

g
 g

a
tu

n
ków

 stali
[kg]

2
,7

4
,8

M
a

sa
 ca

łkow
ita

[kg]
8

U
W

A
G

A
: D

łu
g

o
ść p

rę
ta

 je
st d

łu
g

o
ścią obliczoną na

p
o

d
sta

w
ie

 w
ym

ia
ró

w
 w

 o
si p

rę
ta

 (m
e

toda B
 w

g P
N

-E
N

 IS
O

3
7

6
6

:2
0

0
6)

  B
eto

n
B

2
5

 (C
20

/25
)

  S
ta

l
R

B
5

0
0

S
t0S

-b
O

tu
lin

a
b

oczn
a

c
n

om
=

2
5 m

m

O
tu

lin
a

d
o

ln
a

 i g
ó

rna
c

n
om

=
5

0 m
m

1
4.04

.20
26

 r.

1
:2

0A
_0

5

u
L
. R

Z
E
M

IE
S

L
N

IC
Z
A
 2

3
, 3

9
-2

0
0
 D

E
B

IC
A

A
M

B
IU

R
O

P
R

O
J
E
K
T
@

G
M

A
IL

.C
O

M
+

4
8

 6
9

5
0

6
6

1
9

0
, +

4
8
 6

9
5
0
6
6
1
9
1


